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Reflexao 

A UFCD - Processos de Liga<;:ao tem como principais objetivos: aprender a identificar os processos e 
tecnicas de liga<;:ao; realizar opera<;:oes de liga<;:ao de pe<;:as ; operar em seguran<;:a; identificar as varias 
tecnicas de aparafusamento; identificar os diferentes tipos de soldadura; reconhecer a importancia da 
prepara<;:ao das pe<;:as; executar a liga<;:ao de pe<;:as par soldadura e identificar e respeitar as normas de 
seguran<;:a e higiene. 

Ta l como nos modulos anteriores lecionados pelo formador, iniciamos a UFCD pela teoria, dada em sala 
de aula, onde abordamos os varios tipos de soldadura: soldadura SER (Soldadura par eletrodo revestido), 
soldadura MIG/MAG (Metal Inert Gas e Metal Act ive Gas) , soldadura TIG (Tungsten Inert Gas) tal como as 
suas tecnicas e cuidados a ter quando se trabalha em soldadura. Tendo aprendido toda a teorica a volta da 
soldadura iniciamos o estudo sabre o aperto mecanico, onde mais especificamente falamos sabre furos 
passantes, furos roscantes, parafusos com ou sem porca. Par fim fizemos um estudo sabre processos de 
liga<;:ao par colas e adesivos onde nos foi explicado a forma de aplica<;:ao. 

Sendo este modulo especial mente pratico e tendo a teorica dada passamos para a oficina onde come<;:amos 
par conhecer os aparelhos e ferramentas a utilizar na soldadura, bem como o modo correto de utiliza<;:ao 
dos mesmos. Para trabalhar em soldadura sera necessaria utilizar adequados EPI's: mascaras de soldar, 
luvas, avental e prote<;:ao para os pes. 
Rea lizamos entao um exercicio pratico em algumas pe<;:as de a<;:o e inox. A turma foi dividida em dais 
grupos, onde um trabalhou com a soldadura MIG/MAGe o outro com soldadura SER. Depois de praticarmos 
par algumas horas os grupos trocaram de tipo de soldadura. Tivemos tambem oportunidade de trabalhar 
com soldadura oxiacetilenica em duas chapas de latao onde usamos um metal aditivo e de fazer soldadura 
a estanho numa chapa de a<;:o-carbono com tratamento. Para realizarmos esta ultima soldadura tivemos 
que usar decapante (acido muriatico ou paste desoxidante). No acido muriatico colocamos tiras de zinco 
para que houvesse a liberta<;:ao de hidrogenio. Ja na parte final da soldadura, soldamos duas pe<;:as de 
aluminio. 
De seguida passamos para os processos de liga<;:ao atraves de aperto mecanico on de utilizamos parafusos 
Auto roscantes e Auto perfurantes. 
Posteriormente realizamos processos de liga<;:ao par colagem com os seguintes materiais: vidro, madeira, 
a<;:o e borracha. Foi utilizada cola para madeira, cola de contacto, silicone e fita adesiva de dupla face. 

Senti diversas dificuldades na parte da soldadura . Primeiro tinha imensas dificuldades em soldar na zona 
correta vista ter pouca coordena<;:ao com a mascara de soldar e tremer um bocado das maos porem aos 
poucos consegui ultrapassar os meus problemas e acabei par gostar de soldar. Nao senti grandes 
dificuldades nas liga<;:oes atraves de aperto mecanico nem atraves de colas e adesivos pais ja tinha alguns 
conhecimentos nesta area. 
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