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O objetivo da fosfatizagdo € criar cristais grandes pois assim na area superficial aumenta.

A etapa que procede a anodizagdo € a lavagem.

Na fosfatizagdo so6 se forma fosfato do metal a tratar.

Um metal fosfatizado é mais resistente a névoa salina comparando com um metal que sofreu apenas
niquelagem.

A reagdo que desencadeia a anodizagdo € do tipo redox (oxidagdo-redugéo)

O titanio pode ser decapado com écido cloridrico pois o potencial global ¢ inferior a - 0,99V.
Pretende-se com a fosfatizagdo depositar apenas fosfatos do metal a tratar, isto ¢ se se pretender
fosfatizar uma pega de aluminio apenas pode ser depositado na superficie do metal fosfato de aluminio.
A verificagdo da porosidade pode ser feita com um rugosimetro.

Uma pega antes de ser submetida a um tratamento/revestimento tem de sofrer um processo de limpeza.

. A cromatizag@o é um processo galvanico

. A fungdio dos aceleradores na fosfatizagdo ¢ reagirem com o hidrogénio gasoso eliminando-o da

superficie do metal.

A anodizagdo é um processo eletrolitico

Um exemplo de um revestimento inorgénico ¢ a anodizagio.

A etapa que antecede a anodizagdo € a lavagem.

Uma das reagdes que desencadeia o processo de fosfatizagdo ¢ dada por 2H+ + 2e = Ha, que

corresponde a semi-reagdo catodica.

. No banho de fosfatiza¢io quanto maior a temperatura maior o tamanho dos cristais logo menor area

para a pintura.
A decapagem quimica é um exemplo de limpeza de superficie por agdo fisica
A anodizagio no aluminio leva a produgéo de alumina de forma artificial

A primeira etapa na aplicag@o de revestimentos ¢ garantir uma boa limpeza.
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Uma das desvantagens da decapagem abrasiva € acelerar o processo de oxidagdo se a pega ndo for
devidamente acondicionada

As pecas de pequenas dimensdes e com elevadas reentrancias devem ser limpas com processos como
a limpeza criogénica.

A limpeza ultrassonica pode ser acoplada a outros processos como o desengorduramento.

A decapagem quimica acida ocorre sempre primeiro que a limpeza criogénica.

A fosfatizagdo promove de forma artificial (com imposigéo de uma corrente elétrica) o crescimento de
uma pelicula de fosfato de aluminio, composto inorgénico.

Uma das propriedades da decapagem 4cida é apresentar elevada concentragdo de hidrogénio (H+).

O 4cido sulfurico é o exemplo de um decapante quimico

A cromatizagdo é um processo galvanico (potencial superior a zero)

A camada anodizada aumenta a dureza superficial da pega.

A férmula quimica do 4cido nitrico ¢ HNO3.

No anodo da fosfatizagdo ocorre a libertagdo de hidrogénio gasoso.

Na fosfatizagdo ocorre a formagdo de duas camadas, uma delas € continua e impermeavel.
Aumentando a temperatura da fosfatizagdo favorece a formagdo de cristais.

No processo de anodizagio ndo ocorre o consumo de metal.

Na limpeza por ultrassons a primeira tina tem uma frequéncia superior.

A Limpeza por ultrassons permite que o liquido de limpeza seja também desengordurante

Exemplos das desvantagens da fosfatizagdo € o uso de acido crémico e a produgdo de lamas.

Na limpeza criogénica os principios ocorrem na seguinte ordem: choque térmico, efeito da energia
cinética e sublimagdo.

A limpeza criogénica ¢ um processo que ndo cria rugosidade na pega.

A segunda tina da limpeza por ultrassons apresenta frequéncias superiores para retirar as impurezas de
maiores dimensdes.

E possivel fazer a limpeza de pegas de aluminio em acido sulfiirico pois o potencial global da reagdo ¢
iguala 1, 66V.
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Grelha de resposta

Questdo | Resposta | Questdo | Resposta
| F 20 V4
2 vV 21 F
3 { 22 v
4 P 23 2
5 i 24 X
6 8 25 V
7 E 26 v
8 R’ 27 \/
9 v 28 v
10 v/ 29 V/
I Vv 30 | X
12 31 1
13 v 32 V4
14 s 33 F
15 Vv 34 X
16 T 35 Ve
17 £ 36 (

18 v 37 F
19 v 38 N
39 F
40 v
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